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Abstract of DE 3146805 (A1) 
For the butt connection of two boards (1 and 2), for 
example of two table boards of the work surface of 
kitchen furniture, two anchor parts (3 and 4) of cylindrical 
shape are let into cylindrical holes or milled-out areas (7 
and 8) at an approximately equal distance from the 
contact surface (5) of the two boards. The anchor parts (3 
' and 4) are connected to one another by means of a 
tension anchor (9). While the one anchor part (3) is rigidly 
connected to the tension anchor (9), the second anchor 
part (4) can be displaced in the axial direction on the 
tension anchor (9). A worm gear (19), which is rotated by 
a tensioning tool (23) and can be screwed onto the 
tension anchor, is used for this purpose. In an alternative 
configuration, a bevel gear (33) is provided instead of the 
worm gear (19), which bevel gear can be screwed on and 
is adjustable by means of a tensioning tool which is 
constructed as a bevel gear (35). 




Data supplied from the espacene* database — Worldwide 



http://v3.espacenetxom/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&adjacent=true&locale=en_EP&FT=D&date=... 2/3/2010 



© BUNDESREPUBLIK © Offertlegungsschrift ® Int. CI. 3 : 

deutschland ,55 DE 31 46 805 A 1 ™« 2/18 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



) Aktenzeichen: 
) Anmeldetag: 
) Offenlegungstag: 



P 31 46805.5-16 
26.11.81 
1. 6.83 



Heinz Schulze, Maschinenbau, 4902 Bad Salzuflen, DE 



PrOfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 



D Vorriohtung zum Verbinden von quaderffirmigen Baualementen 

Zur stumpfen Verbindung von zwei Platten (1 und 2), z.B. 
von zwei Tischplatten der Arbeltsplatte von Kuchenmobeln, 
sind zwei Ankerteile (3 und 4) von zyllnderformiger Qestalt In 
etwa gleichem- Abstand von der BerGhrungsriache (5) der 
beiden Platten in zylindrische Bohrungen Oder Ausfrasungen 
(7 und 8) elngelassen. Die Ankerteile (3 und 4) sind durch 
einen Zuganker (9) mltelnander verbunden. Wahrand das 
eine Ankerteil (3) mit dem Zuganker (9) starr verbunden 1st, 
lafit sich das zweite Ankerteil (4) auf dem Zuganker (9) in 
Achsenrichtung verstellen. Hierzu dient ein aul den Zuganker 
aufschraubbares Schneckenrad (19), das durch ein Spann- 
werkzeug (23) gedreht wird. In ainer Altemativausfuhrung ist 
anstelle des Schneckenrades (19) ein aufschraubbares 
Kegelrad (33) vorgesehen, das durch ein als Kegelrad (35) 
ausgebildetes Spannwerkzeug einstellbar ist. (31 46 805) 
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Vorrichtung zum Verbinden von quaderftSnnigen Bauelementen 



I A I S I T A H"S P B tf C H E 



1. Vorrichtung zum Verbinden voa quaderfb'rmigen Bauelementen 8 
iasbesoadere von stumpf aneinandergefugten Flatten, gekenn- 
aeichnet durch zwei Anker telle (3„ 4) und einen die be i den 
Ankerteile verbindenden Zuganker (9), wobsi die Ankerteile 
. (3, 4) im Abstand voneinander angeordnet Bind und der Zug- 
anker (9) mit dem 1. Ankerteil (3) feBt und mit dem 2. An- 
kerteil (4) la^s einer Langsbohrung (16, 17) dieses Anker- 
teile (4) in axialer Richtung des Zugankers (9)' verstellbar 
verbunden ist,, ihdem die. Ifingsbohrung (16, 17) einseitig 
senklochartig verbreitert ein auf den Zuganker (9) auf- 
' schraubbares Teil (19, 33) eines WlnkeXgetriebes aufnimmt. 

2» Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
das auf den Zuganker (9) aufschraubbare Teil ein Schnecken- 
rad (19) ist, das durch ein in rechtwinklig zur Achse des 
Zugankers (9) verlaufeade Querbohrungen (21, 22) einsetz- 
bares als Schnecke (25) ausgebildetes Spannwerkzeug (23) 
drehbar ist. 
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3. Vorrichtung nach Anepruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
das auf den Zuganker (9) auf schraubbare Teil ein Schrau- 
benrad ist, das durch ein in rechtwinklig- zur Achse des 
Zugankers (9) verlaufende Querbohrungen (21, 22) einsetz- 
bares als Antriebsschraubenrad ausgebildetes Spannwerk- 
zeug drehbar ist. 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
' zeichnet, daB die Querbohrungen (21, 22) im zweiten An- 

kerteil (4) beiderseits des Zugankers (9) im Achsabstand 
des Winkelgetriebes diametral einander gegeniiberliegend 
angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch "gekennzeichnet, daS 
das auf den Zuganker (9) aufschraubbare Teil ein Eegelrad ■ 
(33) ist, das durch ein in eine rechtwinklig zur Achse 

des Zugankers verlaufende Querbohrung (39) einsetzbares 
ale Antriebskegelrad (-35) ausgebildetes Spamwerkzeug (41) 
drehbar ist. 

6. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ahkerteile (3, 4, 37) zylinderf ormig 
ausgebildet sind. 

7. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ankerteile quaderformig ausgebildet 
sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Zylindermantel der Ankerteile (3, 4, 37) mit liber die 
Mantelflache hinausragenden Vorspriingen (45) versehen ist. 

9. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das 1. Ankerteil und eines, der quaderf ormigen 
Bauelemente (1, 2) identisch sind.. 
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BBSO-HRilBUHS. 



Die Erfinduag betrifft eiae Vorrichtung sum V©rbindsn von 
quaderfbrasigen Baueleraentea, iasbgsonder© yon stmapf anein- 
aadergeftigten Flatten. 

Durch di© DE-AS 25 52 983 1st eiae Spaanvorrichtung zum Ver- 
bindaa von quaderfbraigea Bauelssasmten bekannt gewordea, bei 
der ©in in die su verbiadeadea Baueleraente B©akr@cht su dea 
benaehbarten' Wanden ©inlsgbarse bolzenforffliges Verbindungs- 
glied vorgesehen ist, ia das beiderseits der beaachbartaa 
Wand© je eia 'senkreoirt mm Verbiadungsglled einsetzbarer Ge- 
windestift mit Kegelkuppe ©iagreift. Da di© Vertiefungea im 
Verbinduagsglied, in di© die Gewindestift© ait iarea Kegel- 
kuppen eiagreifea, ©benfalls. kegelfbrmig ausgeMMet siad, 
last aich durch Eiaschrauben d©r Gewindestift© bzv;. durch 
Einsetzen dsr Ksgelkuppea ia di© Icegelf braigea Vertiefungea 
eia Terepannea der Bauelemente erreic.hen. 

lachteilig ist b©i dieser Spasavorrichtuag, dafi ia dea Werk- 
stticken ©in Gewiade fur dea ©iasusetzendea Gewiadestift vor- 
gea©hea werdea muB und die Abst&ade der Gewiadebohruagea voa 
den beaachbarten Wandea verbal tnisafiflig genau auf di© Abstan- 
de der kegeXfbraigea Vertiefungea In Verbindungsglied abge- 
Btinat sein muesea, da der Sp ana wag gering iat. 2ur VerXange- 
ruag d©s Spaaawegs muB der Durcboesser des Verb iadungagXie des 
vergrbSert werdea, wobei die Zugfestigkeit des Spaaagliedes 
durch die notwendige VergrbBerung der kegeXfbrraigen Vertie- 
fungea in unerwiinschtem MaBe wisd©r herabgesetst wird. In 
der Aawendung der bekaanten Spaaavorrichtung ist es stbrend ' 
und hinderlich, daB sur Aabringuag der Aussparungen und lo'cher 
ftir di© Vorrichtungselemente eiae Bearbeitung der Bauelemente 
voa raiadestens zwei Seiten erforderlich ist und zum Einsetzen 
der Vorrichtungeelemente die Bauelemente um mindeeteas eine 
Strecke auseinandergefiihrt werdea ratissen, die der Mage des 
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'Verbindungsgliedes entspricht. 

Aufgabe der Erfindung 1st es, eine Vorrichtung zum Verbinden 
von quaderfbrmigen Bauelementen zu schaffen, die. durch einen 
grofieren Spannweg geringere Toleranzen fur die Bearbeitung 
der Werkstticke be im Anbringen der erforderlichen Vertiefun-., 
gen ftir das Einsetzen der Vorrichtungselemente zul&Bt, die 
fur das Anbringen dieser Vertiefungen eine Bearbeitung der 
Bauelemente von nur einer Seite gestattet und die ein Ein- 
setzen- der Verbindungselemente in die Bauelemente ohne ein 
Auaeinanderftihren der Bauelemente ermcJglicht. 

Die gestellte Aufgabe wird gemaB der Erfindung bei einer 
• Vorrichtung zum Verbinden von quaderformigen Bauelementen, 
insbesondere von stumpf aneinandergefiigten Platten durch die 
im Kennzeichen des ersten Patentanspruchs aufgefiihrten Merk- 
male geltfst, Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin- 
dung sind in den tfnteranspriichen aufgeftihrt. 

Einige Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nun anhand 
der Zeichnungen-im einzelnen erlautert. 

Es zeigen: ' • 
Pig. 1 eine Vorrichtung mit Schneckenradgetriebe, 
Pig. 2 einen Schnitt entlang -der Linie ' II-II in Pig. 1, 
Pig. 3 einen Schnitt entlang der linie 111-111 in Pig. 1, 
Pig. 4 ein Spannwerkzeug, 

Pig. 5 eine Vorrichtung mit Kegelradgetriebe und 
Pig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI-VI in Pig. 5 
mit eingesetzem Spannwerkzeug. 

Zui? Verbindung von zwei Platten 1 und 2 (Pig.1 und 2), z.B. 
zwei Tischplatten der Arbeitsplatte von Kiichenmb'beln, Bind 
zwei Ankerteile 3 und 4 von zylinderfbrmiger Gestalt in etwa 
gleichem Abstand von der Beriihrungsflache 5 der beiden Plat- 
ten 1 und 2 in zylindrische Bohrungen oder Ausfrasungen 7 
und 8 eingelassen. Die Ankerteile 3 und 4 sind durch einen 
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Zuganker 9 miteinander verbunden, woboi das erst© Ankerteil 
5 ait dem Zuganker z.B. mittels eines Xerbstiftes 11 fest 
verbunden 1st, wateead das sweite Ankerteil 4 auf deua Sug- • 
anker 9 in Achsenrichtung verstallbar angeordnet 1st. Die 
beiden Auafrasuhgen 7 und 8 sind durch einen Schlits 15 und 
14 in den Platten 1 und 2 zur Aufnahme des Zugankers 9 mit- 
einander verbunden-. Die Breite der Schlitze 13 und 14 1st 
merklich gr.Qfler als der Durchmesser deB Zuganker s 9, wodurch- . 
eine gewisse Verschiebung. der Platten 1 und 2 gegeneinander 
zur Ausrichtuag vor dem Verspannen der Platten miteinander 
o'dglich ist. 

Das zweite Ankerteil 4 ist tnittig zwischen den PlanflSchen 
seiner Zylinderforra rait einer sweitsiligen Querbohrung 16 
und 17 versehen, deren enger Teil 16 an den Durchmesser dee 
Zugankers 9 angepaSt iat und deren ivei'ter fell r l sin auf den 
Zuganker auf schraubbares Schneckenrad 19 aufalramt. Das zvreite 
Ankerteil 4 ist auSerdem mit zwei zur Achsrichtung parallelen 
und in gleichen Abstanden zur Achse der Zyliaderform und dia- 
metral zueinander angeo'rdneten Querbohrungen 21 und 22 ftir 
ein einzusetzendes Spannwerkzeug 25 oder eine Spannschnecke 
24 (Pig. 2 und 4) versehea. Das Spannwerkzeug 23 ist mit 
einer Schnecke 25, einem mittleren Bund 27 und einem Schaft 
29'zum Einspannen in ein Schraubwerkzeug ausgestattet. Bei 
einea Einsatz des Spannwerkzeugs 23 in die Querbohrung 21 
erfolgt eine Drehung- des Schneckenrades 19 in Spannrichtung 
(Pfeil 31), w&hrend bei einem Einsatz des Spannwerkzeugs 23 
in die Querbohrung 22 ein LSsen der Spannvorrichtung erfolgt. 
Palls es erwiinscht ist, daS das Spannen Oder LBsea der Spann- 
vorrichtung mit Hilfe eines gebrauohlichen Schraubendrehers 
erfolgen soli, wird eine Spaaaechnecke 24 (Pig. 3) eingesetzt, 
die mit einem flachen fopf mit einem Schlits fur den Schrau- 
bendreher versehen ist. Diese Spannschnecke 24 bleibt nach 
dem Spannen der Vorrichtung in der Bohrung und ist auf diese 
Weise jederzeit griffbereit, v/enn eine Aufl5sung der Verbin- 
dung gefordert ist. 
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Als erste Alternativlb'sung ist vorgesehen, anstelle von 
Schneckenrad 19 und Schnecke 25 alB Winkelgetriebe ein auf 
den Zuganker 9 auf echraubbares Schraubenrad und eln als 
Schraubenrad ausgebildetes Spannwerkzeug zu verwenden (nicht 
dargestellt). 

In eiher zweiten Alternativlb'sung ist als Winkelgetriebe ein 
auf den Zuganker 9 (Fig. 5 und 6) auf sehraubbares Kegelrad 33 
und ein als Antriebskegelrad 35 ausgebildetes- Spannwerkzeug 
vorgesehen. Das zweite Ankerteil 37 dieser Ausfuhrung- unter- 
scheidet sich. gegenuber dem zweiten Ankerteil 4 der Vorrich- 
tung gemaB den Fig. 1 und 2 lediglich dadurch, daQ nur eine 
Bohrung 39 fur das einzusetzende Spannwerkzeug vorgesehen ist. 
Diese rechtwlnklig zur Achse des Zugankers 9 verlaufende Boh- 
rung 39 liegt genau in Achsrichtung des Zugankers unmittelbar 
vor dem Kegelrad 33. Auch bei dieser Ausfiihrung kann in ana- 
loger Weise entsprechend der Vorrichtung gemaS.den Fig. 1 und 
2 ein in ein Schraubwerkzeug einzuspannendes Spannwerkzeug 41 
oder ein Antriebskegelrad mit einem flachen Kopf (nicht darge- 
stellt) mit Schlitz fiir einen Schraubendreher vorgesehen wer- 
den. 

Die in den Pig. 1 bis 6 dargestellten Ankerteile 3, 4 und 37 
we i sen eine zylinderformige Gestalt auf, es wird jedoch be- 
tont, daS die Ankerteile auch jede andere geeignete Former- 
halten kb'nnen, wie z.B. quaderfbrmig mit rechteckigem oder 
quadratischem Querschnitt. 

Das Einsetzen der Ankerteile 3', 4 und 37 mit dem Zuganker 9 
in die Ausfrasungen 7, 8 der Flatten wird durch Vorspriinge 
45 oder flache Rippen an der Mantelflache oder den Seiten- 
flachen erleichtert, wenn es sich um die Verbindung von Plat- 
ten z.B. aus Holz handelt. Die Vorspriinge 45, die zweckmafii- 
gerweise einen dreieckfbrmigen Querschnitt aufweisen, drucken 
sich beim Einfiihren der Ankerteile in die Wand der Ausfrasung 
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und verhindern das Herausf alien, wenn die Spannvorrichtung 
an der Unteraeite der Platten eingesetzt werden muS„ E@ 
kann moglicherweise gaas auf die ersten Ankertelle 3 ver- 
zichtet werden, wenn eine der Platten 2 die Aufgafee des 
ersten Aakerteils tibernehmen kann, indera d@r Zugaaker 9 
unnit.telbar durca EinMngen Oder Einhaken mit der Platte 
verbunden werden kann. 



